


氦氣測漏儀性能的考量

��操作簡單，堅固耐用操作簡單，堅固耐用

��可偵測之最小漏氣量可偵測之最小漏氣量 (smallest detectable 

leak rate)

��抽氣率抽氣率 (pumping speed at the ion source)

��反應時間反應時間 (response time)

��容許之最大氣流量容許之最大氣流量 (Maximum permissible)

��氦氣清除時間氦氣清除時間 (Clean up time)



為何使用氦氣

�� 質量最輕的惰性氣體質量最輕的惰性氣體( 4 a.m.u )( 4 a.m.u )，，能穿透微小的細縫能穿透微小的細縫

或細孔或細孔

�� 易被質譜偵測到，即易和質量相近的氣體分開易被質譜偵測到，即易和質量相近的氣體分開

�� 在大氣中存量很少，只有在大氣中存量很少，只有5 ppm5 ppm

�� 價格合理價格合理

�� 無破壞性、危險性、不燃或無爆炸性無破壞性、危險性、不燃或無爆炸性

�� 不具毒性不具毒性



氦氣測漏儀 HLT260 之特點
�� 靈敏度靈敏度 sensitivity
� vacuum mode ：：：：5．．．．10-12 mbar l/s
� sniffer mode ：：：： 5．．．．10-8 mbar l/s       
�� 量測範圍量測範圍 measuring range
� 1．．．．10-12 mbar l/s

�� 量測方式量測方式 measuring type
� vacuum type
� sniffer type
�� 抽氣速率抽氣速率 pumping speed
� turbo pump ：：：：Air  70 l/s , He  53 l/s
� rotary pump ：：：：84 l/s
�� 進氣口氦氣之抽氣速率進氣口氦氣之抽氣速率 pumping speed for helium at inlet
� 2.1 l/s



氦氣測漏儀 HLT260 之特點
�� 最大進氣口之壓力最大進氣口之壓力 max. inlet pressure
� Max.                       25 mbar
� Counter flow         15 mbar
� Twin-flow low         5 mbar
� Twin-flow high     0.5 mba
�� 燈絲燈絲 filament
� Yttrium coated Iridium * 2
�� 線控制器顯示模式線控制器顯示模式 display type of remote control
� Leak rate as number and barograph
� Leak rate V.S time 
� Comparison consecutive leak rate
�� 內置校正標準氦氣瓶內置校正標準氦氣瓶 internal test leak
� Yes
�� 反應時間反應時間 respond time
� 0.5 sec



氦氣測漏儀 HLT260 之特點

�� 各式界面與連接各式界面與連接 interface and connection

� 1. Relay：：：：2 * 230 VAC 3A
� 2. Analog output ：：：：2 * 0-10 V log./lin
� 3. Analog input ：：：：pressure gauge
� 4. Digital output ：：：：zero, start/stop, calibration
� 5. Digital input ：：：： zero, start/stop, calibration
� 6. RS-232-C * 2：：：：

�� 開機至待機完成開機至待機完成 ready for operation in
� 3 min
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Qualy TestQualy TestQualy TestQualy TestTM TM TM TM 是是是是乙部微處理控制的氦氣測漏乙部微處理控制的氦氣測漏乙部微處理控制的氦氣測漏乙部微處理控制的氦氣測漏
儀儀儀儀，，，，所有內部程式都是自動控制所有內部程式都是自動控制所有內部程式都是自動控制所有內部程式都是自動控制。。。。

�機台前方機台前方機台前方機台前方：：：：附屬延長線收置盒附屬延長線收置盒附屬延長線收置盒附屬延長線收置盒（（（（按收置盒按收置盒按收置盒按收置盒
中心中心中心中心，，，，即可打開即可打開即可打開即可打開）。）。）。）。

�機台後方機台後方機台後方機台後方：：：：電源開關電源開關電源開關電源開關、、、、應用介面接點應用介面接點應用介面接點應用介面接點、、、、
Sniffer接點和通氣設備接點和通氣設備接點和通氣設備接點和通氣設備。。。。

�機台上方機台上方機台上方機台上方：：：：控制顯示器控制顯示器控制顯示器控制顯示器RC260RC260RC260RC260、、、、測試口測試口測試口測試口

�機台下方機台下方機台下方機台下方：：：：有空氣過濾裝置和外部前置泵有空氣過濾裝置和外部前置泵有空氣過濾裝置和外部前置泵有空氣過濾裝置和外部前置泵
浦連接口浦連接口浦連接口浦連接口。。。。

Qualy TestQualy TestQualy TestQualy TestTMTMTMTM 機台依不同的應用機台依不同的應用機台依不同的應用機台依不同的應用，，，，可附加可附加可附加可附加：：：：

�外部的前置泵浦外部的前置泵浦外部的前置泵浦外部的前置泵浦。。。。

�運輸用台車運輸用台車運輸用台車運輸用台車。。。。

HLT260 HLT260 外觀介紹外觀介紹外觀介紹外觀介紹外觀介紹外觀介紹外觀介紹外觀介紹



HLT260 HLT260 基本結構基本結構基本結構基本結構基本結構基本結構基本結構基本結構

主要三大部份主要三大部份主要三大部份主要三大部份主要三大部份主要三大部份主要三大部份主要三大部份

1.1. 質譜管質譜管質譜管質譜管質譜管質譜管質譜管質譜管 ( Mass Spectrometer 
Tube )

2.2. 抽氣系統抽氣系統抽氣系統抽氣系統抽氣系統抽氣系統抽氣系統抽氣系統 ( Pumping Station )

3.3. 控制電子線路控制電子線路控制電子線路控制電子線路控制電子線路控制電子線路控制電子線路控制電子線路 ( Control 
Electronics )



Test port

Helium 

sensor

Turbo 
pump 

Section 
A 

Section B

V1

V4

V3

V5

V6

P2 Test port 
pressure

P1 Fore vacuum 
pressure

External roughing 
pump (optional)

V2

Gas connection for 
sniffer probe or vent line

Calibrated 
leak

Roughing pump

HLT260 HLT260 量測系統量測系統量測系統量測系統量測系統量測系統量測系統量測系統



偵測動作原理偵測動作原理偵測動作原理偵測動作原理
• 待測物須以管路與測試口連接待測物須以管路與測試口連接待測物須以管路與測試口連接待測物須以管路與測試口連接，，，，測試經由測試經由測試經由測試經由VVVV1111、、、、VVVV2222、、、、VVVV3333、、、、VVVV4444等閥門等閥門等閥門等閥門

切換切換切換切換。。。。 此種方式不易造成運作或氦氣感應器不當動作的情形此種方式不易造成運作或氦氣感應器不當動作的情形此種方式不易造成運作或氦氣感應器不當動作的情形此種方式不易造成運作或氦氣感應器不當動作的情形。。。。

• 校正時校正時校正時校正時，，，，可經由可經由可經由可經由VVVV5555閥門打開內部標準校正瓶閥門打開內部標準校正瓶閥門打開內部標準校正瓶閥門打開內部標準校正瓶。。。。

• 所有閥門都利用電磁及彈簧原理開關所有閥門都利用電磁及彈簧原理開關所有閥門都利用電磁及彈簧原理開關所有閥門都利用電磁及彈簧原理開關。。。。

• 圖中圖中圖中圖中P1P1P1P1為前抽泵浦真空壓力計為前抽泵浦真空壓力計為前抽泵浦真空壓力計為前抽泵浦真空壓力計，，，，P2P2P2P2為測試口真空壓力計為測試口真空壓力計為測試口真空壓力計為測試口真空壓力計。。。。

• Counter flowCounter flowCounter flowCounter flow：：：：採逆流感應方式採逆流感應方式採逆流感應方式採逆流感應方式，，，，當測試口當測試口當測試口當測試口P2P2P2P2壓力壓力壓力壓力，，，，經由前抽泵經由前抽泵經由前抽泵經由前抽泵
浦浦浦浦≦≦≦≦15 mbar15 mbar15 mbar15 mbar時時時時，，，，V1V1V1V1閥門打開閥門打開閥門打開閥門打開，，，，逆流至氦氣感應器逆流至氦氣感應器逆流至氦氣感應器逆流至氦氣感應器。。。。

• TwinTwinTwinTwin----FlowFlowFlowFlowTMTMTMTM lowlowlowlow：：：：當測試口當測試口當測試口當測試口P2P2P2P2壓力壓力壓力壓力＜＜＜＜5 mbar5 mbar5 mbar5 mbar時時時時，，，，VVVV1111和和和和VVVV3333閥門打開閥門打開閥門打開閥門打開
，，，，抽氣速率大約抽氣速率大約抽氣速率大約抽氣速率大約40 l/s40 l/s40 l/s40 l/s，，，，測試口壓會下降至較高真空範圍測試口壓會下降至較高真空範圍測試口壓會下降至較高真空範圍測試口壓會下降至較高真空範圍。。。。

• TwinTwinTwinTwin----FlowFlowFlowFlowTMTMTMTM highhighhighhigh：：：：測試口壓力測試口壓力測試口壓力測試口壓力P2P2P2P2＜＜＜＜0.5mbar0.5mbar0.5mbar0.5mbar時時時時，，，，VVVV1111和和和和VVVV4444閥門打開閥門打開閥門打開閥門打開
，，，，氣體經由氣體經由氣體經由氣體經由Section ASection ASection ASection A，，，，直接至氦氣感應器直接至氦氣感應器直接至氦氣感應器直接至氦氣感應器。。。。
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Test port

Twin FlowTM High
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測漏的方式測漏的方式測漏的方式測漏的方式測漏的方式測漏的方式測漏的方式測漏的方式

��真空負壓法真空負壓法 ( Vacuum Method )

待測物必須在真空條件下，靈敏度階段：待測物必須在真空條件下，靈敏度階段：

Counter Flow        TwinCounter Flow        Twin--FlowFlowTM  TM  low         Twinlow         Twin--FlowFlowTMTM highhigh

��正壓吸附法正壓吸附法 ( Sniffer Method )

待測物必須維持高壓條件下，靈敏度階段：待測物必須維持高壓條件下，靈敏度階段：

Counter Flow        TwinCounter Flow        Twin--FlowFlowTM  TM  lowlow



1.1.1.1.1.1.1.1. Gauge Head PortGauge Head PortGauge Head PortGauge Head PortGauge Head PortGauge Head PortGauge Head PortGauge Head Port：：：：：：：：真空計連接埠真空計連接埠真空計連接埠真空計連接埠，，，，可連接新式的可連接新式的可連接新式的可連接新式的真空計連接埠真空計連接埠真空計連接埠真空計連接埠，，，，可連接新式的可連接新式的可連接新式的可連接新式的 Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    Balzers Compact    
Gauge Gauge Gauge Gauge Gauge Gauge Gauge Gauge 。。。。。。。。

2.2.2.2.2.2.2.2. Input / Output PortInput / Output PortInput / Output PortInput / Output PortInput / Output PortInput / Output PortInput / Output PortInput / Output Port：：：：：：：：25Pin25Pin25Pin25Pin25Pin25Pin25Pin25Pin輸出入連接埠輸出入連接埠輸出入連接埠輸出入連接埠，，，，可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相輸出入連接埠輸出入連接埠輸出入連接埠輸出入連接埠，，，，可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相可連接電腦並與軟體相
結合結合結合結合。。。。結合結合結合結合。。。。

3.3.3.3.3.3.3.3. Host PortHost PortHost PortHost PortHost PortHost PortHost PortHost Port：：：：：：：：9Pin9Pin9Pin9Pin9Pin9Pin9Pin9Pin主機連接埠主機連接埠主機連接埠主機連接埠，，，，亦可連接亦可連接亦可連接亦可連接主機連接埠主機連接埠主機連接埠主機連接埠，，，，亦可連接亦可連接亦可連接亦可連接 RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232--------CCCCCCCC（（（（（（（（標準配備標準配備標準配備標準配備））））接頭接頭接頭接頭標準配備標準配備標準配備標準配備））））接頭接頭接頭接頭
及及及及及及及及 RS 485RS 485RS 485RS 485RS 485RS 485RS 485RS 485（（（（（（（（選購配備選購配備選購配備選購配備））））接頭接頭接頭接頭。。。。選購配備選購配備選購配備選購配備））））接頭接頭接頭接頭。。。。

4.4.4.4.4.4.4.4. Connection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode ReaderConnection For Barcode Reader：：：：：：：：可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與可連接條碼器與 RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232RS 232--------CCCCCCCC。。。。。。。。

5.5.5.5.5.5.5.5. Relay 1Relay 1Relay 1Relay 1Relay 1Relay 1Relay 1Relay 1：：：：：：：：輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點 1 1 1 1 1 1 1 1 。。。。。。。。

6.6.6.6.6.6.6.6. Relay 2Relay 2Relay 2Relay 2Relay 2Relay 2Relay 2Relay 2：：：：：：：：輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點輸出設定點 2 2 2 2 2 2 2 2 。。。。。。。。

7.7.7.7.7.7.7.7. LPLPLPLPLPLPLPLP：：：：：：：：連接連接連接連接連接連接連接連接 sniffer sniffer sniffer sniffer sniffer sniffer sniffer sniffer 探針探針探針探針。。。。探針探針探針探針。。。。
















